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 CARACTERISTICAS TÉCNICAS: 
 
 
 
 

Método:    Presión, corte, aplastamiento, perforaciones 
Prospecto:    Industria metalúrgica 
Control de velocidad:   Variador de frecuencia 25/75Hz 
Potencia:    750W 
Alimentación:    220V 50/60Hz 
 
 
Dimensiones 
Unidad de control:   40cm (alto) x 51cm (ancho) x 42cm (profundidad) 
Módulo de trabajo:  50cm (alto) x 30cm (ancho) x 30cm (profundidad) 
Peso Unidad de Control:  40kg 
Peso Unidad de trabajo: 60kg 
 
 
Pistón  
Carrera:    53 mm 
Diámetro:   120mm 
Caudal:    1,17 l/min 
Presión máxima:   450 Kg/cm2 
Fuerza máxima:  50 T (limitado por software) 
 
Herramienta de Punzonado: 
• Control de Presión 
• Control de Tiempo 
Cantidad de pines:   1 - 3 
Diámetro de pines:   6 mm  
Fuerza máxima:   25 T (limitada por software) 
 
Herramienta de Corte: 
• Control de Presión 
• Control de Tiempo 
Diámetro de Corte:   barras hasta Ø 30 mm 
Fuerza máxima:   50 T 
 
Herramienta de Aplastado: 
• Control de Tiempo 
Superficie de contacto:   Ø 53 mm 
Fuerza máxima:   50 T 
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 Introducción: 
 

 

 

La MultiEQP-100 ha sido diseñada como un equipo de propósito general para ayudar a 

la preparación de diferentes tipos de muestras de laboratorio. 

 

Se trata de un equipo formado por una unidad de control y entre una y tres unidades de 

trabajo. 

 

Unidad de control: formada por una central hidráulica capaz de generar una presión 

máxima de 600 Kg/Cm2, un sistema de electroválvulas capaz de controlar hasta un 

máximo de tres pistones independientes y un sistema electrónico compuesto por un 

sistema basado en microprocesador capaz de controlar tanto los movimientos de cada 

pistón así como la presión que deseemos generar encada uno y el tiempo que deseamos 

permanezca cada pistón. También dispone de una interface de usuario formado por una 

pantalla táctil de 7,5” donde de forma fácil, cómoda y muy visual, se introducirán los 

datos necesarios para el correcto funcionamiento del equipo y se visualizará en cada 

momento las operaciones que se van o se está realizando en cada momento. 

 

Unidades de trabajo: La unidad de control de la MultiEQP-100, puede llegar a 

controlar hasta un máximo de tres unidades de trabajo. 

Estas unidades de trabajo, están formadas por un pistón hidráulico de diámetro 120 mm, 

un pulsador de control de la unidad, una seta de seguridad y dos detectores de posición 

que nos permitirán controlar los movimientos del pistón. 

 

Las unidades de trabajo, han sido diseñadas para poder instalar diferentes herrajes y 

útiles que nos permitirán realizar operaciones como las de prensar, aplastar, cortar, 

punzonar, etc. 

La unidad de trabajo dispone de un arco con una cola de milano en su parte superior, y 

el pistón, instalado en su parte inferior. Entre la cola de milano y el pistón se instalarán 

los diferentes útiles que se utilizarán para preparar las muestras. 

 

 

Las especiales condiciones de adaptabilidad de la MultiEQP-100 le permiten estar lista 

para realizar distintas tareas de inmediato. El sistema de sujeción de los diferentes útiles 

está especialmente diseñado para el intercambio rápido y seguro, convirtiendo a la Multi 

EQP-100 en un equipo con una gran versatilidad. 
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Útiles:  

La Multi-EQP-100, dispone de una serie de útiles estándar para la preparación de 

diferentes tipos de muestras. 

 

    Aplastado 

    Corte 

    Punzonado 

    Prensado 

 

Aparte de estos útiles estándar, Equilab, puede fabricar útiles especiales para cubrir los 

requerimientos de los clientes. 
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Aplastado: 

 

 

 

Formada por dos bloques de acero especialmente 

tratado para obtener una dureza de aproximadamente 

65 RC. El bloque superior, estará atornillado sobre la 

cola de milano, que nos permitirá instalarlo sobre el 

puente de la unidad de trabajo y el bloque inferior 

que dispone de una tuerca que nos permitirá roscar 

sobre el pistón- 

  

Esta herramienta, instalada en una de las unidades de 

trabajo, nos permitirá aplastar cualquier muestra 

metálica o no metálica con una fuerza máxima de 

50T. 

 

Esta herramienta puede ser utilizada con muestras en 

frio o previamente calentadas hasta una temperatura 

aproximada de 800-900ºC, para conseguir un mayor 

aplastamiento de las mismas. 

 

 

 

 

Una de sus principales aplicaciones, es la de aplastar ejes de pequeño diámetro, 

imposibles de analizar directamente en espectrometría de chispa, por no alcanzar su 

diámetro a cubrir suficientemente el diámetro del agujero del estativo en el 

espectrómetro. 

 

Una vez cortados los ejes a un tamaño manejable, 

podremos aplastarlos en frio o en calienta hasta que la 

superficie obtenida, nos permita cubrir en su totalidad 

el diámetro del estativo. 

 

Cuando los ejes son muy pequeños (5-10mm), estos 

podrán doblarse previamente y después aplastarse 

para obtener la superficie necesaria. 

 

En muchas ocasiones, será necesario calentar los ejes, 

tanto para el doblado como para el aplastado, para poder obtener una superficie lo 

suficiente mente buena para poder realizar el análisis posterior. 
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Existe también la posibilidad de que el propio herraje, además de prensar la muestra, 

nos doble el extremo no prensado con 

un ángulo de aproximadamente 45º, lo 

que nos facilitará la operación de lijado, 

previa al análisis de chispa. 

 

En el caso de necesitar un calentamiento 

previo, tanto para el doblado como para 

el aplastado, Equilab dispone de un 

horno de inducción (EQH-3.0), que nos 

permitirá realizar estos calentamientos 

de una forma fácil y segura. 

 

 

El conjunto Multi-EQP-100 con el horno de inducción EQH-3.0, forman un equipo con 

gran versatilidad, capaz de resolver un gran número de problemas de preparación de 

muestras en el quehacer diario de los laboratorios de acerías. 

 

 

Corte: 

 

 

 

Formado por una contra cuchilla en la cola de 

milano, que se instalará en la parte del puente y 

una cuchilla con su tuerca para roscar sobre el 

pistón, nos permitirá cortar ejes con diámetro 

hasta 30mm, de una forma fácil y segura. 

Permitiéndonos disponer de una muestra más 

fácil de manejar. 

 

Su principal aplicación en estos momentos es la 

de corte de barras de corrugado, para su posterior 

análisis. 
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Punzonado: 

 

 

 

 

 

 

Formado en su parte superior por un soporte y 

alojamiento de hasta tres punzones, instalados sobre 

una cola de milano, que nos permitirá instalar este 

útil sobre el puente superior. 

 

Y su parte inferior formada por un bloque guía de los 

punzones, una apertura donde instalar la pieza a 

punzonar, un soporte de las herramientas de 

punzonado, una última ranura donde se recogerán los 

pines obtenidos tras punzonar y la rosca que nos 

permitirá sujetar esta parte al pistón de la unidad de 

trabajo. 

 

Siendo su principal aplicación la obtención de 

pines de las piruletas de doble espesor utilizadas 

por una     gran cantidad de aceristas para obtener 

de forma muy rápida muestras para su posterior 

análisis en equipos de combustión de C/S y N. Este 

útil con capacidad de hasta tres punzones de 

diámetro 5mm, nos entregará después de cada ciclo 

de punzonado hasta tres pines con un peso 

aproximado de 1 gr. ideales para la determinación 

de la concentración de carbono, azufre y nitrógeno. 

 

Este útil, puede utilizarse con muestras frías o 

calentadas previamente a una temperatura de entre 

800 y 900ºC, dependiendo de la dureza de la 

muestra. 

 

No se recomienda en ningún caso punzonar en frio muestras cuyo contenido de 

carbono sea superior a 0.2% C, ya que las muestras con contenidos superiores de 

carbono, al ser enfriadas normalmente con agua después de su obtención en el 

horno, toman una dureza que podría llegar a romper los punzones  

 

 

Repuestos: 

Punzón  MEQP-100-74 

Casquillo  MEQP-100-75 
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 MANUAL 
Este manual, ha sido escrito, para informar a los usuarios de las distintas posibilidades 

que ofrece el equipo Multi-EQP-100. 

Esta documentación técnica, permitirá a los usuarios obtener el mayor rendimiento de 

este equipo y la realización de procedimientos fiables y  seguros, tanto para el usuario 

como para el propio equipo. 

  

 

NOTA: 

 

Es importante la lectura de este manual antes de comenzar a trabajar con 

la Multi-EQP-100. 
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 RECEPCIÓN 

 
Si el equipo ha de ser almacenado durante algún tiempo antes de su instalación, se 

almacenará en lugar seco, apartado de fuentes de calor y alejado de zonas en las que 

pueda ser golpeado. 

 

  Como primera medida se realizará una inspección visual del embalaje para asegurar 

que el equipo no ha sufrido ningún daño durante el transporte. 

 

  Si se detectara algún daño en el embalaje contacte de inmediato con su suministrador 

antes de desembalar el equipo. 

 

  Si el embalaje se encuentra en condiciones normales, se procederá a desembalar la 

prensa retirando la tapa superior del embalaje y posteriormente se retiraran los paneles 

laterales. 

 

NOTA:  

 

Conserve el embalaje durante algún tiempo por si se detectara alguna anomalía y 

fuera necesario devolver la prensa a su suministrador. 

 

 

Compruebe que el suministrado es completo y que con el equipo se han recibido los 

accesorios solicitados. 

Si el suministro no está completo, o se detecta cualquier anomalía, contacte de 

inmediato con su suministrador y comunique la incidencia. 

 

Traslade el equipo hasta el lugar donde se instalará con un equipo adecuado para ello 

(transpaleta, carretilla elevadora etc.).  
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 INSTALACIÓN  
 
Para una correcta instalación de la Multi-EQP-100 se colocará sobre una superficie lo 

más plana posible, con capacidad para soportar el peso del equipo, que dependerá de la 

configuración del mismo (1, 2 o tres unidades de trabajo). 

 

NOTA: Recuerde que el peso de la unidad de control es de 40Kg y de 60Kg el peso de 

cada una de las unidades de trabajo.  

 

Se instalará en un  lugar limpio y seco y alejado de fuentes de calor y zonas de paso. 

 

Para evitar esfuerzos innecesarios al operario, se instalará lo más próximo a la mesa de 

procesamiento y recogida de las muestras.  

 

 

 Eléctrica: 

 
La Multi-EQP-100 se suministra con enchufe tipo sucos o sin enchufe, ya que este 

depende de las distintas normativas de cada país. 

 

La Multi-EQP-100 necesitará una conexión de 2 x 220 Vac  más tierra, y una potencia 

de 750W.  

 

La conexión eléctrica, deberá realizarla un técnico cualificado. 

 

Si la Multi-EQP-100 se suministra sin enchufe, o bien este hubiera de ser 

cambiado, nunca se dejará sin conectar la toma de tierra. 

 

 

 Hidráulica: 
 

La Multi-EQP-100 se suministrará normalmente si el aceite hidráulico necesario para 

que la central hidráulica pueda mover los pistones de las unidades de trabajo. 

 

Con la Multi-EQP-100 se suministrará el aceite hidráulico necesario para poder rellenar 

la central hidráulica. 
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Una vez instalada la unidad de control y las unidades de trabajo sobre la superficie de 

trabajo, solo necesitaremos interconexionar primero hidráulicamente la unidad de 

control con las unidades de trabajo. 

 

Podemos tener hasta tres unidades de trabajo por lo que en la parte posterior de la 

Multi-EQP-100, encontraremos los racores de conexión de cada uno de las unidades. 

Estos se encuentran marcados como A1, A2, B1, B2 y C1, C2, que corresponderán a la 

entrada y salida de aceite de cada unidad de trabajo. Que a su vez se encontrarán 

marcadas en la parte trasera de cada una de las unidades de trabajo. 
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Por lo tanto, conectaremos con las mangueras neumáticas que se suministran las 

conexiones A1 y A2 de la unidad de control con las conexiones de la unidad de trabajo 

A, 1 y 2 respectivamente. Del mismo modo, conectaremos las conexiones marcadas 

como B1 Y B2, de la unidad de control con las conexiones 1 y 2 de la unidad de trabajo 

B y lo mismo haremos con las conexiones C1 y C2 y 1 y 2 de la unidad C. 

 

Una vez conectados los módulos hidráulicamente, únicamente nos faltará conectarlos 

eléctricamente mediante el cable con los conectores DB-15 suministrados para cada 

módulo. 

 

Finalmente conectaremos la unidad de control a la red mediante el cable suministrado 

con una conexión tipo Sucos. Si el tipo de enchufe del cliente no fuera del tipo 

suministrado, este se podrá sustituir, pero siempre por personal cualificado y respetando 

la conexión de tierra.  

 

Para poder llenar la central hidráulica, será necesario desmontar la tapa superior de la 

Multi-EQP-100 retirando los tornillos laterales y traseros y retirar la tapa. 

 

Una vez retirada la tapa, accederemos a la central hidráulica y retirando el tapón de 

llenado, con la ayuda de un embudo, llenaremos el depósito de la central hasta que el 

indicador de nivel de aceite esté prácticamente lleno (Ver fig.). 

 

No instalaremos nuevamente la tapa de la Multi-EQP-100 hasta que la instalación se 

haya terminado, ya que será necesario volver a rellenar la central hidráulica de aceite 

una vez conectemos las unidades de trabajo y se llenen los pistones de cada una de ellas. 
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 Puesta en marcha 
 

Una vez conectados los módulos y la unidad de control a la red, al conectar el 

interruptor general, nos aparecerá la siguiente pantalla. 

 

 

 
 

Desde ella, podremos movernos por los diferentes menús y opciones del equipo. 

 

Si pulsamos la opción de “OPERACIÖN”, nos parecerá la siguiente pantalla: 

 

 

 
 

Desde esta pantalla, podremos editar y modificar todos los valores programados para el 

correcto funcionamiento del equipo. Tales como presiones, tiempos y selección de los 

detectores de posición que actuarán en cada programa. 
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Pulsando sobre cada una de las unidades de trabajo, A, B, o C, podremos definir el tipo 

de trabajo a realizar, Prensado, corte o punzonado, la presión máxima de trabajo, el 

tiempo que deseamos que permanezca a esa presión y los detectores que tendrán que 

actuar, en función del tipo de trabajo a realizar. 

 

Antes de programar cualquier útil en la unidad de trabajo, deberemos considerar las 

diferentes opciones que nos ofrece el equipo: 

 

1.- El equipo dispone de un detector de presión que nos permitirá medir la 

presión que ejercemos en cada momento en el cilindro del pistón, por lo que 

además de permitirnos controlar la presión que deseamos ejerza el pistón sobre 

la muestra, también nos permitirá detectar las posiciones más alta y más baja del 

pistón. 

 

Mientras que la presión de bajada se ajusta a través de la pantalla de 

“CONFIGURACIÓN” normalmente en 10T, la presión de subida del pistón 

quedará definida en cada programa. 

 

2.- Cada unidad de trabajo dispone de dos detectores magnéticos ajustables en 

altura que nos permitirán detectar dos posiciones más del pistón. 

 

Uno de los detectores  actuará únicamente cuando el pistón esté subiendo y 

detecte la rosca de sujeción del útil al pistón y el otro, actuará únicamente 

cuando el pistón este bajando y detecte la rosca de sujeción del útil con el pistón. 

 

3.- El equipo, también será capaz de actuar en función de la presión programada, 

de forma que si en el proceso deseamos aplastar con una fuerza de 40T, el 

sistema mantendrá la bomba hidráulica en marca hasta que el pistón alcance el 

valor de 40T. 

 

4,- Otro de los parámetros que en conjunción de la presión nos permite controlar 

el equipo, es el tiempo que deseamos que la presión una vez alcanzada, 

permanezca en el pistón.  

 

 

En función de los útiles empleados, deberemos utilizar unos u otros de estos parámetros  

que el equipo nos permite modificar. 

 

Para evitar errores que en algún momento pudiéramos cometer a la hora de introducir 

estos parámetros y que podrían llegar a dañar el equipo, todos los parámetros están 

limitados por software y en el caso de tratar de introducir un valor superior al máximo 

admitido, el equipo lo corregirá automáticamente al valor máximo aceptado. 
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En la siguiente figura, podemos observar la unidad de trabajo A con un útil de prensado. 

 

Los parámetros que deberemos programar para este útil serán la presión que deseamos 

hacer sobre la muestra y el tiempo que deseamos permanezca esta presión sobre la 

muestra. 

 

Si no seleccionamos ninguno de los detectores de posición, el pistón realizará el 

recorrido máximo en cada ciclo. 

 

Si deseamos evitar que el pistón realice su máximo recorrido, podremos utilizar el 

detector de posición de bajada, haciendo que el pistón pare cuando su apertura sea 

suficiente para introducir nuestra muestra. 

 

 

 
 

Útil de punzonado: 

 

En este útil, deberemos utilizar los dos detectores de posición, para limitar el 

movimiento del pistón y además deberemos introducir un valor de presión que deberá   

 

de ser superior a la presión que el útil necesite para ejecutar el punzonado. 

Este valor se fija normalmente en 25T 

 

Con este útil, no necesitaremos usar la variable de tiempo, ya que una vez terminado el 

punzonado, el útil deberá volver a su posición baja, y quedar listo para un nuevo ciclo. 

 

Si seleccionamos este útil e introducimos un valor de tiempo distinto de cero, el equipo, 

corregirá este valor a cero automáticamente 
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Útil de corte: 

 

Con este útil, también podremos usar los dos detectores de posición para limitar el 

movimiento del pistón. Si el diámetro que deseamos cortar, es próximo a 30mm, el útil, 

tendrá que abrirse en su totalidad para poder introducir este tipo de muestras, en este 

caso, podremos no utilizar el detector inferior y permitir que el pistón baje hasta su 

posición más baja. El detector superior, se ajustará de forma que una vez terminado el 

corte, el pistón cambie de sentido y baje para quedar listo para un nuevo ciclo.  

 

 
 

En este caso, el tiempo también será cero, ya que una vez cortada la muestra, el pistón 

deberá bajar para poder realizar un nuevo ciclo. 

 

Si seleccionamos este útil e introducimos un valor de tiempo distinto de cero, el equipo, 

corregirá este valor a cero automáticamente.  
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Nota: 

 

Tanto la modificación de los distintos parámetros como la selección del útil 

deseado, se podrá realizar, bien a través de la pantalla de “OPERACIÓN” y 

“EDICIÓN” o bien directamente sobre cada una de las pantallas, pulsando sobre 

cada uno de los parámetros, nos aparecerá una nueva pantalla que nos permitirá 

modificar cada uno de los valores seleccionados. 

 

También podremos cambiar el tipo de útil de cada unidad de trabajo pulsando 

sobre la flecha que se encuentra al lado del tipo de útil. 

 

 

Pantalla de introducción de datos. 

 

 
 

 

Para poder acceder a la pantalla de cada uno de 

los módulos, únicamente tendremos que pulsar 

sobre el botón (Verde) de control, situado en el 

frontal de cada uno de los módulos. 

 

Una vez pulsado el botón de cualquiera de las 

unidades de trabajo, en la pantalla de la unidad 

de control, nos aparecerá la unidad pulsada con 

el útil que estaba programado. 

Si deseamos cambiar el útil, podremos hacerlo 

pulsando sobre la flecha que aparece al lado 

derecho del nombre del útil, seleccionando el 

nuevo útil deseado. 

Este nuevo útil, nos aparecerá con los valores 

que hayamos programado inicialmente a través 

de la pantalla de “OPERACIÓN” “EDICIÓN” 
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Pulsando sobre el botón de control de cada una de las unidades de trabajo, sin importar 

la que en esos momentos se encuentre seleccionada, la unidad de control, reconocerá 

automáticamente la unidad de trabajo en la que hemos pulsado, en la pantalla, nos 

aparecerá el útil seleccionado para esta unidad y las constantes que disponemos para el 

útil de la unidad. 

 

Si no se desea hacer ningún cambio de útil o en los parámetros del programa, 

simplemente volviendo a presionar el pulsador de control, el módulo de trabajo 

comenzará el ciclo de forma automática. 
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 Diagnósticos 
 

Pulsando sobre “DIAGNÓSTICOS” en la pantalla principal, accederemos a la 

primera pantalla de diagnósticos. 

 

 
 

Desde esta pantalla, podremos manejar y chequear la parte hidráulica de cada uno de los 

diferentes  módulos de trabajo de nuestra Multi-EQP-100. 

 

Desde esta pantalla, podremos manejar manualmente cada uno de los pistones del 

equipo. 

 

Si en esta pantalla pulsamos sobre la tecla “TEST”, nos aparecerá la siguiente pantalla: 

 

 
 

Desde esta pantalla, podremos controlar todos y cada uno de los elementos de nuestra 

Multi-EQP-100. 
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Para ello, solo deberemos pulsar sobre cualquiera de los elementos del circuito, este se 

iluminará en la pantalla y cambiará su estado, de desactivado a activado y viceversa. 

 

Si deseamos hacer subir el pistón del módulo A, simplemente pulsaremos sobre la 

válvula de subida (segunda por la izq.) y a continuación  pulsaremos sobre el icono de la 

bomba. La electroválvula se activará y también la bomba de la central hidráulica 

haciendo que el pistón de la unidad A suba. 

 

También nos permitirá comprobar el correcto funcionamiento y ajuste de los detectores 

de posición. Haciendo subir o bajar el pistón hasta el punto deseado y moviendo los 

detectores hasta que cambien de estado. 

 

NOTA IMPORTANTE: 

 

La utilización de esta pantalla deberá realizarse únicamente por personal 

cualificado, ya que la manipulación incorrecta de los dispositivos podría causar 

daños en el equipo. 
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 Configuración: 
 

Pulsando sobre la tecla “CONFIG” de la pantalla principal, nos aparecerá la siguiente 

pantalla: 

 

 

 

 
 

 

Esta pantalla, nos permitirá definir los parámetros generales de nuestro equipo. 

 

Calibración: este parámetro nos permitirá calibrar la fuerza que los pistones realizan 

sobre la muestra. El valor podrá variar entre 85 y 105, siendo el valor por defecto de 

100. 

La calibración de la fuerza, se realiza en Equilab antes de que el equipo salga para el 

cliente. 

 

Pmax Up.- es la presión máxima expresada en Toneladas a la que puede llegar el equipo 

durante un ciclo de prensado. 

 

Pmax Dwn.- es la presión expresada en Toneladas que ha de alcanzar el pistón para 

definir su posición más baja. Valor recomendado 12T 

 

Hz.-  es la frecuencia de trabajo de la bomba hidráulica. Su valor máximo es de 75 Hz. 

El valor nominal es de 50 Hz. 

 

IDIOMA.- pulsando sobre esta tecla, nos aparecerá la pantalla siguiente que nos 

permitirá seleccionar el idioma deseado entre Inglés y Español. 
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NOTA: 

Si cambiamos de idioma, una vez seleccionado, el equipo deberá de desconectarse a 

través del interruptor general, esperar unos segundos y volver a poner el interruptor en 

la posición ON. 

Esta operación es necesaria para permitir que el equipo pueda cargar las pantallas en el 

idioma seleccionado. 
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 Mantenimiento 
 

 

• General Equipment Cleaning and Inspection 

 

Soplar el interior del equipo para eliminar posibles residuos de muestras. 

Comprobar y eliminar el aceite residual que pueda almacenarse en los distintos 

lugares. 

Ver que tanto la superficie del empujador y del dado están en buen estado. 

Eliminar la suciedad acumulada en la electrónica del equipo. 

Acercar una pieza metalica a los sensores para comprobar su correcto 

funcionamiento 

 

• Hidraúlica 

 

Verificar el nivel del aceite. Debe estar en el centro del visual de la centralita. 

Comprobar visualmente la estanqueidad del sistema hidráulico, desde la 

centralita hasta los modulos. 

Examinar la repetitividad de las presiones mediante un manómetro conectado a 

las tomas adecuadas para ello. 

El aceite deberá ser sustituido anualmente. Por aceite con las siguientes 

características físico-quimicas: 

 

Grado (ISO-3448) 46 

Densidad a 15ºC, gr / ml 0.876 

Viscosidad a 40ºC, cSt 41.4 / 50.6 

Indice de Viscosidad (Min.) 115 

Punto Inflamación (Min.) 200 ºC 

Punto Congelación (Máx.) - 24ºC 

Punto Anilina (Mín.) 95 ºC 

Índice de Desemulsión (Máx.) 40 / 37 / 3 (30’) 

Corrosión al Cobre 3 h / 100ºC 2 b Máx. 

Corrosión al Acero (Agua Destilada) Pasa 
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• Averias y posibles causas 

 

o Posibles causas ante una pérdida de aceite. 

 

Culata del cilindro rota o dañada. Si es asi, debería sustituirse esta o su junta 

tórica. 

Presión del sistema demasiado alta. Esto puede ocurrir con alguna manipulación 

inadecuada, una averia en el transductor o en el cable. 

Si el embolo esta lo suficientemente arañado como para que la junta no cierre, 

podemos sufrir una fuga por la parte superior del cilindro. 

Juntas dañadas o inadecuadas. Por un mal montaje o por una manipulación 

incorrecta 

Mal sellado en los latiguillos o en los diferentes puntos de conexión 

posiblemente por un mal apriete. 

 

o Problemas para conseguir presión. 

 

Mal ajuste de la válvula limitadora de presión. Ajustar con un manómetro 

360bar. 

Camisa del cilindro dañada. Sustitución de la pieza y revisar el embolo. 

Juntas del émbolo dañadas. Sustituir las juntas por unas nuevas y revisar el 

cilindro. 

Válvula limitadora dañada o mal ajustada. Sustitución o ajuste de la pieza. 

 

o Funcionamiento correcto pero ruidoso. 

 

Nivel de aceite bajo. Rellenar hasta la mitad del visor de la centralita. 

Filtros de las electroválvulas obstruidos. Desmontar las electroválvulas y 

limpiar/sustituir. 

Motor de la centralita averiado o desgastado. 

Válvula limitadora dañada. Sustituir por una nueva y ajustar a 460bar. 
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 Desmontaje y planos 
 

• Modulo central  
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• Electrical diagram of the press 
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• Carcasa frontal 
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Assy interconnection block 
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• Bloque de alimentación de CA  
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• Central hidráulica 
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• Conjunto pistón 
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• Esquema Unidad de control 
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• Esquema Unidad de trabajo

MODULO A

SENSOR UP

SENSOR DW

PULSADOR LED INTERRUPTOR 
SEGURIDAD

DB15a

MODULO B

PULSADOR LED INTERRUPTOR 
SEGURIDAD

DB15b

MODULO C

PULSADOR LED INTERRUPTOR 
SEGURIDAD

DB15c

SENSOR UP

SENSOR DW

SENSOR UP

SENSOR DW

A1 A2 B1 B2 C1 C2
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• Cable conexión Unidad de control – Unidad de trabajo (MEQP-100-73) 

 
 

o PIN1 -  INTERRUPTOR DE SEGURIDAD (VERDE) 

o PIN2 – PULSADOR (ROSA) 

o PIN3 – DETECTOR LOW +12 (MARRON) 

o PIN4 – DETECTOR LOW SIGNAL (NEGRO) 

o PIN5 – DETECTOR HIGH +12 (MARRON) 

o PIN6 – DETECTOR HIGH SIGNAL (NEGRO) 

o PIN7 – LED+ (MARRON) 

o PIN8 – LED- (GRIS) 

o PIN9 – INTERRUPTOR DE SEGURIDAD (BLANCO) 

o PIN10 – PULSADOR (AMARILLO) 

o PIN11 – DETECTOR LOW 0Vdc (AZUL) 

o PIN12 –  

o PIN13 – DETECTOR HIGH 0vdc (AZUL) 

o PIN14 –  

o PIN15 – 

 

• Configuración Variador de frecuencia 

o F01 – 0.5 

o F02 – 0.1 

o F05 – 2 

o F06 – 75 

o F07 – 25 

o F10 – 1 

o F11 – 2 

o F18 – 6.0 

o F31 – 1 

o 04-00 – 1 

o 13-09 – 1 
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Equilab, S.A. 
Avda. Camino de lo Cortao, 21 – Nave 6 
28703 – San Sebastián de los Reyes – MADRID – SPAIN 
Tel: +34 91 661 00 22 / Fax: +34 91 661 81 46 
www.equilab.es / equilab@equilab.es / info@equilab.es  
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