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1 Introducción 

El equipo de preparación de muestras FX ha sido especialmente diseñado para cubrir las 
necesidades de preparación de muestras de laboratorios análisis que utilizan las técnicas de 
XRF, ICP o AA para la cuantificación de las mismas. 

Basada en la técnica de la inducción electromagnética, los equipos de la Serie FX son capaces 
de preparar discos vítreos, disoluciones y oxidaciones de diferentes muestras con rapidez y 
precisión. 

La capacidad de esta técnica para producir calentamientos de las muestras hasta temperaturas 
elevadas en pocos segundos hace de ella la más apropiada para la preparación de muestras por 
fusión, tanto para la producción de discos vítreos (perlas), como para la preparación de 
disoluciones y oxidaciones. 

1.1 Alcance  

El presente documento detalla las instrucciones de instalación de una perladora de inducción FX, 
ya sea una FX1, FX2 o FX3. Las instrucciones hacen especial hincapié en el desembalaje, 
colocación de los elementos que componen la instrumentación, conexión de gases de escape, 
conexión del ordenador y la instalación y configuración del sistema de refrigeración ya sea 
mediante un chiller (circuito cerrado) o un utilizando un agua del grifo como fluido de refrigeración 
(circuito abierto). 

Este documento no detalla la puesta en marcha de la perladora, únicamente su instalación. 

1.2 Componentes necesarios para la instalación. 

A continuación, se detallan los elementos necesarios para la instalación de una perladora Serie 
FX. 

 

Referencia Descripción 
Cantidad 
FX1 

Cantidad 
FX2 

Cantidad 
FX3 

FX1 / FX2 / FX3 Equipo FX 1 1 1 

EQF-101-078 Cable alimentación 1 1 1 

EQF-101-090 10 m Tubo Ø 6 mm 1 1 1 

EQF-101-145 10 m Tubo Ø 8 mm 0 0 1 

EQF-101-112 Tubo extracción Ø 50mm 1 1 1 

EQF-101-110 Abrazadera Ø 50mm 1 2 3 

EQF-101-X13 Cable conexión USB 1 1 1 

PC Ordenador 1 1 1 

Chiller Sistema de refrigeración 1 1 1 
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1.3 Especificaciones técnicas  

Método: Fusión, agitación, mezcla y homogeneización 

Aplicaciones: Muestras geológicas, cementos, minerales, escorias, cerámicas, óxidos, 
vidrios, metales, ferroaleaciones, sulfuros, fluoruros, aleaciones, etc 

Produce: Discos vítreos para XRF 
Disoluciones ácidas para AA e ICP 
Oxidaciones en peróxido o pirosulfato 

Programas: 50 programas independientes modificables 

Alimentación FX1    230V-16A 50/60 Hz (2500 W) 
FX2    230V-25A 50/60 Hz (4500 W) 
FX3    230V-30A 50/60 Hz (6000 W) 

Control: Ordenador de sobremesa, tablet u ordenador todo en uno 

Refrigeración: Circuito cerrado / Chiller 
Circuito abierto 
Tipo de conexión tubo flexible  
Temperatura del agua inferior hasta 35ºC 

Frecuencia de 
trabajo: 

130KHz - 160 KHz 

Elementos 
programables: 

Agitación de crisol / ángulo agitación / ángulo de volcado de crisol / 
agitador magnético / sistema de enfriamiento de crisoles y moldes por 
ventilador 

Control de 
Temperatura: 

50 a 1200ºC limitado por software. Con rampas controlables por 
software con rampa mínima de 0.5ºC/s y rampa máxima de 16ºC/s 

Interfaz de 
usuario: 

Gráfico intuitivo. Pantallas de diagnóstico y parametrización 

Accesorios: Admite crisoles y platos de aleaciones de platino, circonio, níquel 

Sistemas de 
protección: 

Sobrecalentamientos, 
Sobrecargas eléctricas.  
Detección y bloqueo de puertas de seguridad. 

Dimensiones: FX1 45 cm (alto) x 32 cm (ancho) x 58 cm (profundidad) 
FX2 45 cm (alto) x 63 cm (ancho) x 58 cm (profundidad) 
FX3 45 cm (alto) x 94 cm (ancho) x 58 cm (profundidad) 

Peso: FX1 26 kg 
FX2 52 kg 
FX3 78 kg 
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1.4 Símbolos  

 

Precaución Superficie Caliente 

 

Riesgo Eléctrico 

Posible Shock Eléctrico 

 

Este símbolo indica información relevante. 

 

 



v1-22 

 

7 

 

2 Antes de instalar 

2.1 Condiciones de instalación 

1. Disponer de una superficie de trabajo firme con un espacio libre de aproximado de:  

FX1: 900 mm de longitud x 750 mm de profundidad x 900 mm de altura 

FX2: 1200 mm de longitud x 750 mm de profundidad x 900 mm de altura 

FX3: 1500 mm de longitud x 750 mm de profundidad x 900 mm de altura 

Evitar en lo posible localizaciones donde puedan existir perturbaciones ambientales, 
tales como fuertes corrientes de aire, exposición directa a la luz solar, fuentes de calor 
etc. 

2. Conexión eléctrica monofásica de 230 V 16 A (FX1) / 25 A (FX2) / 30 A (FX3) con 
toma de tierra de acuerdo con normativa.  

3. Un sistema colector de los gases de escape. La perladora dispone de un sistema 
propio de extracción de los gases que se generan durante la fusión, estos deben ser 
conducidos a un sistema de extracción del laboratorio o al exterior del mismo. 

La distancia máxima desde la perladora al sistema de recolección de gases (o exterior 
del laboratorio) no debe ser superior a 5 m. 

Para distancias superiores, es aconsejable la utilización de un sistema con aspiración 
forzada. 

4. Suministro de agua de refrigeración, mediante un circuito abierto directamente a una 
fuente de suministro de agua corriente (NO RECOMENDADO) o bien mediante un 
circuito cerrado empleado un sistema de refrigeración con recirculación de agua. 

Para la utilización de agua corriente como sistema de refrigeración (circuito abierto) es 
necesario la instalación de un filtro de agua capaz de retener partículas inferiores a 50 
µm y un manorreductor de presión que limitará la presión a 2 kg/cm2 del agua de entrada. 

2.2 Embalaje 

Cada elemento se encuentra embalado en una caja individual. El contenido del envío se 
distribuye en las siguientes cajas: 

1. Perladora. FX1 y FX2 se envían en cajas individuales, mientras que la FX3 se envía en 
2 cajas, 2 módulos montados en una caja y un módulo extra en otra caja. El peso y 
volumen de una FX3 montada impide el envío conjunto de los 3 módulos. 

2. Ordenador, (opcional) en una caja. 

3. Chiller, (opcional) en una caja. 

4. Starter Kit, dos cajas, una para el tubo extractor y una para el resto de los elementos 
del suministrados con la perladora. 

Cada módulo de la perladora Serie FX se encuentra en la caja entre 2 protectores espuma y 
retractilado con plástico, para extraer el módulo/s de la caja deben retirarse el protector de 
espuma superior y con ayuda de las asas extraer el contenido de la caja y depositarlo en su 
ubicación definitiva.  
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A continuación, se retirará el retractilado. En el caso de una FX3 se procederá de igual modo con 
el módulo extra. 

El ordenador suministrado es equipo “all in one” táctil que adicionalmente incluye un teclado y 
un ratón para facilitar las operaciones de instalación. 

El chiller o sistema de refrigeración de circuito cerrado se encuentra embalado en una caja 
individual incluyendo adicionalmente el cable de alimentación desde la perladora y el cable de 
comunicaciones. El chiller se encuentra en la caja entre 2 protectores espuma y protector de 
plástico para extraer este elemento debe retirarse el protector de espuma superior y con ayuda 
de las asas extraerlo y depositarlo en su ubicación definitiva. 

Cada elemento del Starter Kit se encuentra en bolsas individuales marcados con su 
correspondiente referencia. Una descripción detallada de estos elementos se recoge en el 
manual de usuario. 
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3 Instalación 

 

 

 

La perladora FX es un equipo de sobremesa que se instalará sobre la superficie de trabajo 
destinada a ese efecto, dejando un mínimo de espacio libre de al menos 25 – 30 cm por cada 
uno de sus laterales. Un mayor espacio libre facilitará las operaciones de mantenimiento. 

La perladora de inducción FX requiere una conexión monofásica de alimentación. Según 
normativa.  

La unidad de control, el PC, se colocará sobre la superficie de trabajo, a un lateral de la perladora 
o sobre la tapa superior del equipo (encima). La distancia máxima de la unidad de control con la 
perladora queda limitada a 3 m (longitud máxima para la comunicación USB). 

El sistema general de extracción del laboratorio (o el exterior) no debe distar más de 5 m de la 
perladora ya que en caso contrario el sistema de evacuación de gases de la perladora pierde 
eficacia, y será necesario la utilización de un sistema adicional de extracción forzada. 

El Chiller (en caso de circuito cerrado) se colocará con un desnivel máximo de 1 m con la 
perladora, en la encimera en la que se coloque la perladora o bajo ella. Un mayor desnivel puede 
provocar una circulación defectuosa del líquido refrigerador. 

3.1 Posicionado de los elementos. 

En la siguiente imagen se recogen 2 posibles configuraciones del equipo de fusión.  

 

 

La perladora Serie FX NO debe situarse a más de 5 m del sistema de extracción 
forzada del laboratorio o del exterior. 

El chiller NO debe situarse con desnivel superior a 1 m respecto de la perladora 
Serie FX. 

NO debe usarse un cable USB de longitud superior a 3 m. 
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Fig. 3-1. Vista de 2 posibles configuraciones de instalación de la perladora Serie FX. 

3.1.1 Instalación de una Perladora FX3 

 

Antes de conectar a la alimentación deben realizarse las conexiones eléctricas y 
mecánicas de unión entre los diferentes módulo, para evitar un posible riesgo 

eléctrico. 

 

La perladora FX3 tiene 3 módulos que se envían desmontados. Para llevar a cabo el montaje de 
una FX3 debemos proceder según la siguiente secuencia de pasos. 

1. Colocar encima de la encimera donde se va a llevar a cabo la instalación los módulos de 
la FX3. A la izquierda los módulos máster y primer esclavo (estaciones A y B) y a la 
derecha el módulo extra (estación C). Como se muestra en la imagen los módulos se 
unirán por el lateral que no dispone del panel lateral montado. 
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Fig. 3-2. Arriba. Vista de los módulos enviados antes y después de la unión mecánica de una FX3. Abajo. 
Representación esquemática de la unión mecánica de los módulos. 

2. Para proceder a la instalación se retirarán la tapa superior y con la ayuda de 4 tornillos 
M6x10 uniremos los módulos mecánicamente.  

3. Finalmente se colocarán de nuevo la tapa superior. 

3.2 Conexión eléctrica 

La conexión eléctrica de la perladora FX se llevará a cabo mediante el cable de alimentación 
suministrado con el equipo. 

Este cable dispondrá de una clavija de conexión a red según norma CEE 7, acorde con la 
corriente demandada por el equipo. El consumo de la perladora dependerá de la cantidad de 
módulos que la formen (ver apartado 1.3). 

 

 

 

Enchufe monofásico para FX1 Enchufe monofásico para FX2 y FX3 
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La conexión a la perladora se realizará mediante la clema según se muestra en la siguiente 
imagen. 

 

 

Fig. 3-3. Vista de la AC Board y clemas de conexión de la alimentación a 230 V del módulo master en un 
FX1. J1 IN; J2 OUT. 

 

Al tratarse de un equipo de inducción con un generador de alta frecuencia, es muy 
importante que disponga de una buena conexión a tierra, para evitar que su 
funcionamiento pueda interferir con cualquier otro equipo de la instalación.. 

 

3.2.1 Conexión eléctrica de una Perladora FX3 

 

Antes de conectar a la alimentación deben realizarse las conexiones eléctricas y 
mecánicas de unión entre los diferentes módulo, para evitar un posible riesgo 

eléctrico. 

 

1. Los conectores de cada PCB de alimentación se replican en cada módulo. Los 
conectores JST corresponden a la comunicación RS 485, a través del conector J12 
(derecha) la PCB de alimentación EQFX-061 se conecta con la tarjeta de control EQFX-
087; a través del conector J11 (centro) la tarjeta de alimentación se conecta con el 
módulo master y, a través del conector J10 (izquierda) la tarjeta de comunicación se 
conecta con el siguiente módulo esclavo (1 o 2). 

2. Por otro lado, la Clema J2 sirve para alimentar el siguiente módulo esclavo. 

3. Para llevar a cabo la conexión eléctrica y de comunicación. Los cables conectados a la 
estación C, (módulo extra que se envía por separado) se conectarán con el módulo 
esclavo, estación B. Para ello se retirará la tapa trasera retirando los 7 tornillos Allen 
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M4x6 que unen la tapa trasera al chasis del módulo y conectaremos los cables 
procedentes de la estación C a la Estación B según el siguiente esquema de instalación 
eléctrica. 

 

 

Fig. 3-4. Conexiones eléctricas de la PCB de alimentación EQFX 061. 

4. Finalizar la conexión eléctrica y posicionar de nuevo la tapa trasera. 

3.3 Conexión a la unidad de control 

La conexión de la perladora con la unidad de control (PC) se lleva a cabo mediante el cable USB 
(suministrado tipo A a B) desde uno de los puertos USB de la unidad de control (tipo A) al 
conector USB hembra (tipo B) identificado como USB en la máquina FX. 

 

 

Si la perladora cuenta con más de un módulo (FX2 o FX3), la conexión se 
realizará entre el PC y el primer módulo (módulo master). La comunicación al 

resto de unidades se llevará a cabo a través del módulo master mediante el bus 
interno RS-485 o CAN Bus, dependiendo de la versión. 

 

En el caso particular de las perladoras FX2 y FX3 cada uno de los módulos dispone de un 
conector hembra Tipo B para llevar a cabo la conexión del módulo individual con la unidad de 
control. Sin embargo, solo el módulo identificado como Master permite la comunicación de la 
perladora con la unidad de control. Cada uno de los módulos está configurado de fábrica por 
hardware como módulo esclavo (1 y 2) o como módulo master. 

3.4 Evacuación de gases 

Inevitablemente, durante la fusión de la muestra para la preparación de una perla, disolución u 
oxidación, se producen vapores, ya sean debidos a la evaporación del fundente, a la liberación 
de óxidos volátiles (NOx, SOx…) o elementos volátiles que deberán ser expulsados fuera de la 
zona de fusión. 
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La perladora Series FX dispone de un sistema de evacuación de estos vapores incorporado en 
el propio equipo, lo cual permite instalar la perladora en cualquier lugar sin la necesidad de 
hacerlo bajo una campana o en el interior de una cabina de extracción de gases. Para ello se 
conecta en la salida de los gases a un tubo corrugado de 50 mm de diámetro (suministrado con 
el equipo) conectando el otro extremo al sistema de extracción del laboratorio o bien a una salida 
al exterior. La longitud máxima del tubo corrugado no debe ser superior a 5 m, a partir de esa 
distancia el sistema de evacuación de gases de la perladora pierde eficacia. 

 

 

Fig. 3-5. Vista frontal y posterior del sistema de extracción de gases de un módulo FX. 

3.4.1 Evacuación de gases de una Perladora FX2 y FX3 

Cada módulo dispone de un sistema independiente de evacuación de gases, y cada uno tiene 
una salida independiente. Para una instalación más fácil, las salidas se conectan mediante un 
adaptador con el tubo de extracción como se muestra en la siguiente imagen. 

 

 

Fig. 3-6. Vista superior sistema de extracción de gases de un módulo FX3. 
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En la imagen se muestra el montaje de una FX3. 

3.5 Conexiones de agua 

La perladora de inducción Serie FX utiliza agua para llevar a cabo la refrigeración de las bobinas 
de inducción, así como de determinados componentes electrónicos del sistema, siendo 
imprescindible para el correcto funcionamiento del equipo. Mediante racores rápidos para tubo 
flexible se conectará directamente al suministro de agua corriente (circuito abierto) o bien a un 
enfriador / recirculador capaz de suministrar un caudal constante de 0.5 a 1 L/min por módulo 
(circuito cerrado). 

 

 

Equilab no recomienda la utilización del circuito abierto ya que supone un 
importante gasto de agua, necesita un sistema de filtración y, en función de la 
calidad del agua, puede incrementar la necesidad de mantenimiento del sistema. 

El circuito cerrado utiliza líquido de refrigeración específico con inhibidores 
avanzados anticorrosión y antibacterias  

 

El conexionado e instalación del sistema de refrigeración se lleva a cabo siguiendo los siguientes 
pasos: 

1. Conectar en el conector macho de 2 pines marcado como CHILLER de la Base Board el 
conector aéreo marcado como Electroválvula para seleccionar circuito abierto o el 
conector aéreo marcado como Chiller para seleccionar el circuito cerrado. 

 

 

Fig. 3-7. Conexión del Chiller o electroválvula en la Base Board. 

2. Seleccionar en la llave de paso de agua en la posición deseada Chiller o Electroválvula. 

3. Introducir el tubo de entrada de líquido refrigerante en el racor rápido identificado como 
“WATER IN” del sistema distribuidor en el caso de una perladora FX2 o FX3, o bien 
directamente al módulo FX en el caso de una FX1.  
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4. Introducir el tubo de salida del líquido refrigerante en el racor rápido identificado como 
“WATER OUT” del sistema distribuidor en el caso de una perladora FX2 o FX3, o bien 
directamente al módulo FX en el caso de una FX1. 

 

 

Durante el envío la entrada y salida del líquido refrigerante se encuentran unidos, 
(ver imagen a continuación) este tubo debe ser retirado después del transporte 

para realizar las conexiones de entrada y salida de líquido refrigerante. 

 

 

Fig. 3-8. Detalle del tubo de “unión” entrada/salida utilizado para el transporte del equipo. 

5. Adicionalmente, y solo en el caso del Chiller (EQF CHI-300 o EQF CHI-500), conectar el 
cable de control suministrado, desde el conector del Chiller identificado como “CTRL” a 
la conexión del panel trasero de la perladora identificada como “CTRL”. 

Y la conexión eléctrica del Chiller se realizará conectado el cable de alimentación 
suministrado al conector IEC situado en el panel trasero de la perladora identificado 
como “Power OUT”. De esta forma, el Chiller se conectará y desconectará al mismo 
tiempo que la perladora evitando así un consumo innecesario.  

 

 

Las conexiones de la perladora Serie FX son racores rápidos para tubo flexible. 
Los tubos flexibles de conducción de agua deben ser los más cortos posible para 

evitar que puedan obstruirse o que puedan ser aplastados por cualquier otro 
elemento de la instalación. 

Asegurar que no existen fugas de agua tanto en la instalación, como en las 
conexiones o dentro del equipo 

 

3.5.1 Sistema distribuidor de caudal 

La perladora modular Serie FX utiliza el mismo circuito de refrigeración en todos los módulos 
instalados. Para ello se emplea un sistema de distribución con ajuste de caudal que permite fijar 
y mantener de manera independiente el caudal en cada uno de los módulos. En la perladora FX1 
este sistema no es necesario ya que se conecta directamente al circuito de refrigeración. 
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Los distribuidores de agua WATER IN disponen de 2 (FX2) o 3 (FX3) válvulas de 
aguja para controlar el caudal de líquido refrigerante en cada módulo. 

Las válvulas de aguja se cierran en fabrica para evitar daños durante el 
transporte. 

ANTES DE ENCENDER EL MÓDULO MASTER DEBEMOS ABRIR LAS 
VÁLVULAS DE AGUJA, para permitir el paso del líquido refrigerante a los 

módulos. 

 

Para la correcta instalación de una perladora en primer lugar  

El siguiente esquema muestran las conexiones del sistema de distribución de refrigerante para 
una perladora FX3. 

 

 

Fig. 3-9. Esquema de conexión del distribuidor de refrigerante para una perladora FX3. 

El distribuidor de entrada (IN) dispone de tres llaves de regulables (válvulas de aguja), una por 
cada módulo, que permiten ajustar el caudal de entrada de refrigerante en cada módulo. De este 
modo, y con ayuda del caudalímetro instalado en cada módulo se puede monitorizar en continuo 
el caudal ajustándolo al valor adecuado (entre 0,5 a 0,7 L/min) abriendo o cerrando la llave. 

El distribuidor de salida (OUT) mezcla de nuevo los caudales de refrigerante antes de retornar al 
Chiller (circuito cerrado) o a desecho (circuito abierto). 

El distribuidor de entrada (IN) en una FX3 tiene un racor de entrada para tubo de 8 mm y 3 de 
salida para un tubo de 6 mm. El distribuidor de salida (OUT) en una FX3 es análogo, con 3 
racores para tubo de 6 mm en entrada y 1 de 8 mm en salida. 

Cada uno de los módulos tienen racores para tubo de 6 mm en entrada y salida. 
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3.5.2 Circuito abierto 

El circuito abierto utiliza como refrigerante agua corriente. Este modo de operación no es 
recomendable debido al gasto de agua, así como al incremento en las operaciones de 
mantenimiento ocasionadas por las obstrucciones del filtro y/o la corrosión que provoca la 
corriente de agua. 

 

 

Fig. 3-10. Esquema de conexiones de la perladora en circuito abierto de agua. 

Cada módulo de la perladora dispone de una electroválvula para minimizar el consumo 
innecesario de agua. La electroválvula se encuentra instalada en la parte inferior del equipo, 
únicamente se activará durante los periodos de operación del módulo, cerrando el acceso de 
agua durante los periodos de reposo. 

 

 

La configuración para circuito abierto o cerrado debe realizarse en todos los 
módulos independientemente. 

 

El agua de refrigeración se conectará al equipo en el conector identificado como “WATER IN”, 
tomando especial cuidado en seguir los pasos descritos en el apartado 3.5. 

Conectaremos la salida de agua del equipo identificada como “WATER OUT” a un desagüe. 

3.5.3 Circuito cerrado 

La instalación del circuito cerrado requiere la utilización de un sistema autónomo de refrigeración 
y recirculación del líquido refrigerante. Con la perladora se suministran (como opción) 2 versiones 
de Chiller: 
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 EQF CHI-300 recomendado para FX1 y FX2. 

 EQF CHI-500 recomendado para FX3 

Cada una de estas versiones están optimizadas para proporcionar unas prestaciones óptimas 
en el funcionamiento de la perladora. 

 

 

Fig. 3-11. Esquema de conexiones de la perladora en circuito cerrado de agua. 

En el esquema anterior se muestran las conexiones necesarias entre el chiller y el módulo master 
de la perladora, dichas conexiones son equivalentes con ambas versiones de chiller.  

Para la instalación del chiller debemos seguir los pasos descritos en el apartado 3.5, posicionar 
la llave de paso en posición Chiller y conectar el tubo de salida del chiller a entrada del distribuidor 
(en el caso de FX2 o FX3) o directamente al módulo FX (en el caso FX1) en el conector 
identificado como “WATER IN” y la salida de agua del equipo identificada como “WATER OUT” 
al retorno del chiller. 

 

 

La configuración para circuito abierto o cerrado debe realizarse en todos los 
módulos independientemente. 

 

Para llenar el circuito de agua del chiller se retirarán los tapones superiores y se utilizará 
alrededor de 4 litros de agua destilada más el producto refrigerante suministrado con el equipo, 
para el chiller EQF-CHI-300, y alrededor de 8 L de agua destilada más el producto refrigerante 
para el EQF-CHI-500. Una vez lleno el depósito del chiller y el vaso de expansión habremos 
concluido con el proceso de llenado de agua del equipo. A continuación, poner los dos 
adaptadores que cierran el depósito del chiller y el tapón del depósito de expansión. En la 
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conexión IN se colocará el adaptador con racor y en la identificada como OUT se colocará el 
adaptador ciego. 

La conexión eléctrica del chiller, se realizará con el cable de alimentación suministrado con el 
equipo conectándolo al conector situado en el panel trasero de la perladora identificado como 
“Power OUT”. De esta forma, el chiller se conectará y desconectará en simultáneo con el equipo 
evitando así un consumo innecesario. 

Conectar el cable de control suministrado con el equipo, desde la conexión del panel trasero de 
la del módulo master identificado como “CTRL” al conector del chiller identificado como “CTRL”. 

El chiller ha sido diseñado para controlar automáticamente la temperatura del refrigerante. Antes 
de comenzar a trabajar debemos ajustar la temperatura deseada en el tanque. Este ajuste se 
realiza de forma manual desde la botonera frontal del mismo. Si pulsamos el botón “SET” el 
display mostrará temperatura de consigna. 

Si mantenemos el botón “SET” pulsado durante 3 segundos, un pitido y el parpadear de los 
dígitos indicarán que se puede ajustar la temperatura (un punto en la parte superior izquierda del 
display que indica el modo de modificación de la temperatura de consigna). Utilizaremos las 
teclas “UP” y “DOWN” para alcanzar el valor deseado. Una vez establecido ese valor, pulsaremos 
nuevamente la tecla “SET” para confirmar la temperatura y el display volverá a mostrar la 
temperatura real del tanque. 

 

 

La temperatura del líquido refrigerante NO debe ser inferior a la temperatura de 
rocío ambiental. La temperatura de consigna del Chiller debe ser alrededor de 16 

– 18°C. 

Una temperatura de consigna muy baja puede provocar la condensación de agua 
en los tubos del interior de la perladora, con riesgo para la integridad del equipo. 

 

Una información detallada del Chiller sus conexiones y funcionamiento se 
describe en el manual de operación del Chiller. 

 

El caudal del chiller es variable. En la parte posterior del chiller localizaremos el potenciómetro 
de ajuste. Con la ayuda de un destornillador se varía el caudal. 
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