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Nota de aplicación nº 202711 

Nódulos de manganeso 

 

La preparación de perlas de boratos 
de litio con materiales ya oxidados 
es realmente fácil. 

Los nódulos de manganeso son 
concreciones minerales con formas 
esféricas que pueden medir entre 1 
y 20 cm de diámetro y están 
constituidos básicamente por 
óxidos de manganeso y hierro. 
Estos depósitos se forman en las 
llanuras abisales a profundidades 
superiores a 3000 m y por lo 
general poseen una tasa de 
crecimiento medio inferior a 20 
mm/Ma. 

Debido a la presencia únicamente 
de materiales oxidados la 
utilización de un oxidante no es 
necesaria. Así, el empleo de 
tetraborato de litio como fundente 
permite la obtención de perlas de 
vidrio sin mayor problema. 

 

 

 

Procedimiento 

La preparación de una perla de vidrio de los nódulos de manganeso requiere un procedimiento 

sencillo, ya que no es necesaria la etapa de oxidación. Un paso de fusión del material seguido 

de  la etapa de homogeneización en nuestra perladora de  inducción F1 o F2 permite  la  total 

disolución de la muestra y la subsiguiente formación de la perla de vidrio. 

Preparación de una perla de vidrio de 35 mm: 

 Perladora  de  inducción  Serie‐F 

Equilab F1/F2. 

 Crisol de platino. 

 Fundente: 8.000 g de tetraborato de 

litio con 0.5% de LiBr. 

 0.800  g  de  muestra.  Molida  a  un 

tamaño de ≤ 90µm 

 Programa “Autlan_v3”. 
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Una vez pesado el fundente (Figura 1A), se pesa la muestra en un pesasustancias (Figura 1B) y 

se coloca sobre el fundente evitando que la muestra toque las paredes del crisol (Figura 1C). 

Esta precaución se debe a que la presencia de carbonatos en la muestra (un oxidante fuerte a 

altas temperaturas) puede dañar la superficie de las paredes del crisol. Finalmente, el crisol se 

sitúa en el alojamiento cerámico y se lanza el programa de fusión “Autlan_v3”. La presencia de 

carbonatos es reconocible por la aparición de CO2 que se originan durante la descomposición 

térmica del mismo. 

A  B  C 

 
 

 

Figura 1. Secuencia de preparación de muestra. A) Fundente; B) Muestra; y C) 

Muestra sobre el fundente.  

 

Figura 2. Secuencia de etapas necesarias para llevar a cabo la fusión y mezcla de la 

muestra. A la derecha, imágenes de una perla obtenida con y sin retroiluminación 

Este programa presenta una etapa inicial P1 de incremento de temperatura lento que permite 

la progresiva descomposición del carbonato evitando que una fuerte reacción que pueda dañar 

el  crisol.  Seguidamente  se  alcanza  la  temperatura  de  1050ᵒC  en  las  etapas  de  fusión  y 

homogenización P3 – P4, para finalmente, una vez conseguida una mezcla homogénea, verter 

el contenido del crisol en el molde. 

 
Esta nota de aplicación se basa únicamente en el procesado del material de muestra disponible en la 

cantidad indicada. No se derivarán reclamaciones legales de esta nota de aplicación. 
Sujeto a modificaciones y errores técnicos. 


